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La presente invention a pour objet un mode de 
realisation particulierement avantageux, de boitiers 
pour appareils scientifiques et techniques, tels que 
appareils de mesure, appareils radio-electriques, 
eiectriques, etc. 

L'invention permet de realiser des boitiers dans 
des dimensions tres varices, en fournissant des en* 
sembles agreables a Foeil et repondant aux exi- 
gences actueUes d'esthetique en la matiere, et ceci 
a partir de pieces standards. 

Conformement a l'invention, le border d'appa- 
reils de ce genre est constitue par des panneaux 
en tole, coupes a la dimension et venant s'appli- 
quer contre une ossature ou cadre precedemment 
realise et assemble. 

Conformement a une caracteristique de l'inven- 
tion, i'ossature sur laquelle s'appliquent les pan- 
neaux, est obtenue en assemblant des cornieres 
appropriees, par 1'intermediaire de pieces d'assem- 
blage ou coins, de formes bien determinees. 

Ces coins qui constituent un element essentiel de 
l'invention, permettent de reunir de fagon meca- 
nique et rigide, trois cornieres dont les axes sont 
perpendiculaires entre elles, deux a deux, ces coins 
etant congus de maniere a rendre possible la reali- 
sation d'arrondis sur certains bords du boitier. 

D'autres caracteristiques de l'invention apparai- 
tront au cours de la description qui suit et qui 
sera faite en liaison avec les dessins j oints en 
montrant, a titre explicatif et non limitatif, diffe- 
rents modes de realisation. 

On voit : 

Figure 1, une vue en perspective d'un coin ou 
piece d'assemblage conformement a l'invention; 

Figure 2, une vue en perspective du meme coin 
retourne; 

Figure 3, une vue d'une corniere pouvant servir 
en particulier pour les bords non arrondis du boi- 
tier; 



Figure 4, une vue d'une corniere pouvant servir 
pour les bords arrondis du boitier; 

Figure 5, une vue en perspective d'un cadre rea- 
lise conformement a l'invention, avec deux pan- 
neaux en tole formee, prepares a etre poses et 
constituant parties des parois du boitier; 

Figure 6, le boitier de la figure 4 capote et 
les parois avant et arriere pretes a etre posees. 

Sur les dessins, les memes references indiquent 
les memes elements. 

Le coin 1 (ou piece d'assemblage) suivant l'in- 
vention, est de preference une piece metallique 
obtenue par moulage, avantageusement constituee 
en metal leger; il comporte suivant trois direc- 
tions rectangulaires deux a deux, trois amorces de 
cornieres dont les axes definissent un triede. 

Comme on le verra ci-dessous, ces coins sont 
destines a former les sommets du parallelepipede 
rectangle, constitue par le boitier. Par suite, ces 
trois amorces de corniere definissent un triede avec 
un interieur (qui sera 1'interieur du boitier) et un 
exterieur. 

On remarquera immediatement, comme cela res- 
sort du dessin, que deux des amorces de corniere 
ont leurs angles diriges vers 1'interieur et 1'une, 
ayant son axe horizontal sur la figure 1, a son 
angle dirige vers 1'exterieur. 

Ces amorces de corniere sont limitees en bout 
par une paroi perpendiculaire a leur axe, paroi 
qui est constituee dans deux cas, par le bord 
d'une des amorces de corniere adjacentes, et dans 
le troisieme cas, par une paroi a bord courbe, 
comme on le verra ci-dessous. 

Ces amorces de corniere sont limitees laterale- 
ment par des faces planes par alleles, les deux faces 
correspondantes d'une meme paroi portent sur les 
dessins le meme numero de reference, Fun d'entre 
eux avec un indice. 

On voit pour la premiere direction horizontale, 
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les faces 2 et 3, pour la direction verticale la 
face 4 et la face 5', pour la seconde direction 

horizontale la face 6' et, presque completernent 
cachee figure 1, la face 7. 

Les faces 2? et 3' definissent un diedre dont 
I' arete est une droite horizontale referencee 11 
(fig. 2), les faces 4 et 5 definissent un autre diedre 
dont 1' arete est figuree en 13, en fin les faces 6 
et 7 definissent une arete 12. 

Ces trois aretes sont, comme on le voit aise- 
ment, perpen die al aires deux a deux. 

Les parois limitees par les faces 3, 3'-4, 4' et 
5-5' sont reliees entre eHes par leurs bords sui- 
vant une parti e de leur longueur; il en est de 
meme par les parois limitees par les faces 2, 2'- 
6, 6'-7, r. 

Enfin, ces deux ensembles de parois sont reunis 
entre eux, d'une part par ie bord commun des 
parois ayant pour faces : 2, 2f et 3, S r et d'autre 
part par une paroi 7 venue de moulage et obtu- 
rant Textremite du diedre forme par les faces 2 
et 3. Cette paroi d'extremite 7 est done perpen- 
diculaire a Farete 11, eDe comporte comme indique 
figure 1, un arrondi avec rebord 14. 

On remarquera (ceci est important), que le coin 
moule ci-dessus est symetrique par rapport au plan 
bissecteur du diedre forme par les faces 2 et 3, 
de sorte qu'un seul modele de coin suf&t pour 
assembler au moyen de huh coins identiques, le 
cadre du boitier, comme ceia ressort immediate- 
ment de la vue en perspective de la figure 5 mon- 
trant lesdits coins assembles. 

Ces coins sont assembles entre eux au moyen de 
deux types de cornieres illustrees en perspective 
figures 3 et 4. 

La corniere ayant le profil indique figure 3, est 
destinee a venir s'appliquer sur les parois limitees 
par les faces 4, 4' et 5, 5' ou 6, <r*-7, T (ces 
deux paires de parois etant symetriques Tune de 
1'autre). Cette corniere comporte deux parois late- 
rales definissant un diedre dont les faces internes 
sont numerotees 15 et 16 (la face 15 n'etant pas 
visible sur le dessin), elle comporte en outre en 
son sommet, un rebord arrondi 50 qui epouse le 
rebord correspondent 14 du coin. 

La partie arrondie 8 du coin, se termine par 
des parties planes 9 et 10 respectivement par alleles 
aux faces 5' et 6', ma is avec un decrochement 
egal a 1'epaisseur des parois de la corniere de 
la figure 3, de sorte que quand cette corniere est 
fixee au coin comme indique ci-dessous, la face 9 
affleure la face exterieure de la corniere; la face 
10 fait de meme, pour Fautre corniere. 

Pour Fassemblage, les faces 15 et 16 sont appli- 
quees respectivement sur les faces 4' et 5' ou 6' 
et 7'. 

L'epaisseur des cotes de la corniere de la figure 3, 
est egale a la distance entre les plans des faces 9 



et 5' ou 10 et 6'. Ceci fait que les plans des 

faces 15' et l& des cornieres correspondant a 15 

et 16 sont sitnes dans les prolongements des plans 
des faces 9 et 10, de sorte qu'il y a continuite 
quand on passe de la face courbe 8 a la corniere 
qui la prolonge. 

La corniere du type de la figure 4 est simple- 
ment composee de deux parois perpendiculaires 
entre dies, avec faces internes 17 et 18 et faces 
ext ernes 17' et 18' (cachees figure 4); elle est 
destinee a etre associee aux parois limi tees par les 
faces 2 et 3 et est placee de telle f agon que la 
face 17' s'applique sur la face 2 et la face 18' 
sur la face 3. 

Une fois les cornieres raises en place, efles sont 
fixees aux coins par des rivets, boulons ou tout 
autre moyen mecanique, grace a des perforations 
pratiquees tant sur les exrrernites des cornieres que 
sur les differentes parois des coins, ou encore par 
soudnre par points. 

Les cornieres des figures 3 et 4 sont coupees 
aux longueurs desirees et F assemblage des huit 
cornieres de la facon ci-dessus indiquee, permet de 
realiser le cadre monte en perspective figure 5, 
ou Ton voit en 21, 22, 23, 24, 25, 26 et 27, sept 
des huit coins, le dernier etant cache. 

Les cornieres du type de la figure 3 constituent 
les elements 28 a 35 du cadre. Les elements 31 
et 32 comportent en outre fixees sur eux, les poi- 
gnees 36 et 36' pour le transport de 1'apparelL 

Les quatre cornieres restantes 38 a 41 sont du 
type de la figure 4. 

Conformement a 1'invention et comme deja indi- 
que, alors que les cornieres 28 a 35, du type de 
la figure 3, sont place es de maniere que leur angle 
diedre soit tourne vers rinterieur du boitier, les 
quatre autres cornieres du type de la figure 4, 
ont leur angle diedre tourne vers Pexterieur du 
boitier; ceci fait qu'edles permettent d'envelopper 
le cadre, au moyen de toles qui sont arrondies, 
comme le montrent sur la figure 5, les toles pretes 
a etre posees, a savoir tole superieure 42 avec 
arrondi en 43 et 44, arrondi possedant la meme 
courbure que celui de la partie 8 des coins et 
tole inferieure 45 avec arrondis 46 et 47. 

Sur la figure 6 on retrouve ces memes toles pla- 
cees sur le cadre avec en plus les toles planes 
d'extremites 48 et 49 pretes a etre fixees. 

II est clair que bien des details peuvent etre 
modifies dans la realisation decrite, sans sortir du 
cadre du present brevet. 



Perfectionnements aux modes de realisation de 
boitiers d'appareils consistant essentiellement a les 
constituer au moyen de toles posees sur un cadre 
assemble lui-meme a partir de cornieres coupees 
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a la dimension et de coins realises sous forme de 
pieces raouiees. 

Produits industriels nouveaux constitues par les 



boitiers ainsi 
porant 
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